A—

GSI SLV

Halle

Bescheinigung

tiber die Herstellerqualifikation zum Schweilten von Stahlbauten nach DIN 18800-7: 2008-11

Dem Unternehmen

wird fUr den Betrieb in

Klasse E

RSW RoRlauer Schiffswerft GmbH & Co

06862 Dessau-Rollau, Werftstralle 4

bescheinigt, dass er iiber die erforderlichen Fachkréfte und Vorrichtungen verfligt, Schweilarbeiten zur Herstellung
tragender Stahlbauteile im folgenden Anwendungsbereich auszufithren:

Normen/Regelwerke

Schweillprozesse

Grundwerkstoffe

Einschrankungen/Erweiterungen

Verantwortliche

Schweilaufsichisperson
{Name, Vorname, Geburtsdatum
Qualifikation)

Vertreter

{Name, Vorname, Geburtsdatum
Qualifikation)

Bemerkungen

Giltigkeitszeitraum
Bescheinigungs-Nr.
ausgestellt am

Allgemeine Bestimmungen
siehe Riickseite

DIN 18800-7

Ril 804

DIN-Fachberichte 103/104

DIN 15018, DIN 4132, DIN 19704

111, Lichtbogenhandschweilen (E)

121, Unterpulverschweifien mit Drahtelektrode (UP)
135, MAG-Schweilten mit Massivdrahtelektrode (tMAG)
135, MAG-Schweilken mit Massivdrahtelektrode (vMAG)
136, MAG-Schweillen mit Fiilldrahtelektrode (iMAG)

S235, 8275, S355, S460 nach DIN 18800-1:2008-11 und der jeweils
glltigen Bauregelliste

S690 nach DIN EN 10025-6

Nichtrostende Stahle nach dem jeweils gliltigen Zulassungsbescheid
des DIBt

Die Bescheinigung erflllt die Anforderungen an das Schweilzertifikat im
Sinne der DIN EN 1090-1, Tabelle B.1, Ausfiihrungsklassen bis EXC4
nach DIN EN 1090-2.

Nichtrostende Stahle (1.4301, 1.4307, 1.4541, 1.4401, 1.4404, 1.4571)
geman Z-30.3-6, Pki. 4.6.2und 4.7.1.

Eicke, Carl, geb. 02.05.1959, IWE

siehe Riickseite

vom 16.10.2011 bis 15.10.2014
GSIHal/18800/E/405/6/05

07.11.2011 SLY Halle GmbH

ool

Leiter der Prilfstelle
{Gurschke)

Schweilitechnische Lehr- und Versuchsanstalt Halle GmbH

Kathener StraBe 33a, 06118 Halle (Saale), Abteilung Qualitatssicherung
Tel.: (0345) 52 46-3 70, Fax: (03 45) 52 46-3 72, Internet: www.slv-halle.de

DVS



Bescheinigungs-Nr.: GSIHal/18800/E/405/6/05

Allgemeine Bestimmungen

1. Diese Bescheinigung ist vor der Ausfiihrung von SchweiRarbeiten in beglaubigter Abschrift oder
Ablichtung den fiir die Baugenehmigung zusténdigen;Behérden unaufgefordert vorzulegen.

2. Zu Werbungs- und anderen Zwecken darf diese Bescheinigung nur im Ganzen vervielfaltigt oder
verdffentlicht werden. Der Text von Werbeschriften darf nicht im Widerspruch zu dieser Bescheinigung
stehen.

3. Ein Ausscheiden der in dieser Bescheinigung fir die Wahrnehmung der Aufgaben der Schweillaufsicht
genannten Person(en) sowie Anderung der SchweiRverfahren oder wesentlicher Teile der filr die
Schweilarbeiten notwendigen befrieblichen Einrichtungen sind der anerkannten Stelle rechtzeitig
anzuzeigen. Die anerkannte Stelle kann erforderlichenfalls eine erneute Priifung im Betrieb veranlassen.

4. Treten Zweifel an der Eignung des Betriebes auf, sind jederzeit unangemeldete kostenpflichtige
Betriebsbesichtigungen und Prifungen im Betrieb durch die anerkannte Stelle vorbehalten.

5. Diese Bescheinigung kann jederzeit mit sofortiger Wirkung entschadigungslos zuriickgenommen,
ergénzt oder geéndert werden, wenn die Voraussetzungen, unter denen sie erteilt worden ist, sich
geéndert haben, oder wenn die Bestimmungen dieser Bescheinigung nicht eingehalten werden.

6. Mindestens zwei Monate vor Ablauf der Geltungsdauer ist bei der anerkannten Stelle erneut ein Antrag
zu stellen, falls die Eignung weiterhin bescheinigt werden soll.

Fortsetzung Schweilprozesse
- 783, Bolzenschweiften mit Hubziindung (BH)

Bemerkungen
Die Bescheinigung Uber die Herstellerqualifikation gilt auch fiir die Fertigungsstéatte:
06842 Dessau-Rolilau, Erich-Kdckert-Str. 26

Zur Unterstitzung der verantwortlichen SchweiRaufsichtsperson sind

Herr Peter Althaus, geb. 18.12.1957, EWS

Herr Rainer Brockhausen, geb. 07.05.1960, SFM

Herr Danny Syring, geb. 25.04.1977, IWS (Fertigungsstatte Erich-Kdckert-Str. 26)

eingesetzt.

Die Bedingungen der jeweils giiltigen Verfahrenspriifung fiir die Schweil3prozesse UP, vMAG sowie die
Verarbeitung von S460 und S690 sind in der Fertigung einzuhalten und durch jahrliche Arbeitsproben
nach DVS 1702 zu belegen.

Die Bedingungen der jeweils gliltigen Verfahrenspriifung fiir den Schwei3prozess 783 sind in der
Fertigung einzuhalten und durch jahrliche Arbeitsproben nach DIN EN I1SO 14555 zu belegen.

Die Voraussetzungen zur Durchfiihrung von SchweilRer- und Bedienerpriifungen nach Element 1310
liegen fur Herrn Carl Eicke vor.

Verteiler:

1. Antragsteller (Original)

2. zusténdige EBA-Auienstelle (nur bei Ril 804)
3.z.d.A.




